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ФЧВТ.Б01.000.00
Копировал Формат A3

1 Жгут изготавливать в соответствии с РТМ1.4.1775-2004 и
схемой электрических соединений.

2 Пайку выполнять в соответствии с ОСТ1 01032-82.
3 Размеры на чертеже даны до места обрезки проводов под

заделку. Допуск на размер +10мм.
4 Вязку жгута выполнять в соответствии с ОСТ1 03856-79

тип 5 шаг вязки 25±5 мм

Не для коммерческого использования
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